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(g) Doppelwandiger Behaher und VoHohren zu desu^en Herstellung. 

(g) Das Lecicverhalten von doppelwandigen Behattem kann 
durch physikalische Messverfahren zuverlassig Oberwacht 
werden, so dass das BedOrfnis besteht, diese auch zur siche- 
ren Lagerung von brennbaren Medien einzusetzen. Durch 
Einbringen einer Art Faraday-Kafig in eine dem Medium 
zugewandte Oberflache einer Kunststoffwandung {2} lassen 
fiich Tanks etc. herstellen, ohne dass die Gefahr elektrostati- 
scher Aufladungen und/oder der Korrosion besteht. Zu die- 
semZweck wird ein handelsubliches Drahtgitter (1) in einen 
aushanenden Kunststoff (3) eingesumpft. Durch den Einsatz 
von Vakuumeinrichtungen lassen sich vorfabrizierte und/o- 
der am Montageort erstellteKunststoffwandungen (2) in Tan- 
' kanlagen errichten, welche den hochsten Sicherheitsanforde- 
' rungen entsprechen und zudem leicht ru reinigende und 
begehbare Innenraume aufweisen. 
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Doppelvandiger Behaiter and Verfahren dessen Hers tellung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen doppelnan- 
dxgen Behaiter fUr ein brennbares Hedixm.bestehend aus ei- 
ner Susseren Behaiterwandui^g und 6iner in einem Abstand von 
dieser angeordneter , wenigstens partiell mit elektrisch lei- 
tenden Stoffen versehenen, dem Medium zugewandter, -.lasfa- 
serverstarkter Kunststof f wandung zur Reduktion der Mnd- 
und Korrosionsgefahr, wobei die Dichtigkeit der Kunststoff- 
wandung durch physikalische Messverfahren tlberprtlfbar ist. 

Doppel^andige Behaiter, insbescndere Tanks finden in zuneh- 
mendem Hasse Anwendung zur Lagerung von brennbaren Flflssig- 
kexten vie Benzin, Alkohol , Toluol etc, Im Oltankbau sowie 
bex der Sanierung von aiteren CJltankanlagen haben sich be- 
rexts sext einigen Jahren Doppeliaantelsysteme aus Kunst- 
stoff bewahrt. Diese weisen den Vorzug einer hohen Korro- 
15 sionsfestigkein: auf und lassen sich auch nachl^aglich in 
Be ton, Hetall oder aus organischen Stoffen bestehenden 
Tanks relativ leicht gas- und f IQssigkeitsdicht verkleben. 

Kachteilig ^rf^rkt sich dagegen de^ hohe eleki^ische Ober- 
fiachenwiderstand ^n Kunststoffen helm praktischen Ein- 

2C satz derar^ger Beh^ter aus, Be^iebsbedingte r^chanische 
Be^egung des zu lagernden Mediums verursacht eine Bewegung 
von Elektrizitatstn^agem unterschiedlicher Ladungen und 
fOhrt somit 2ur elektrostatischen Aufladung der Kunststoff- 
eandung. Uird nxin beispielsweise bei einea Tank xur Vorbe- 

25 rexirung des Fflllens . ein auf einem anderen Potential liegen- 
der Ladungstrager CRohr etCo) in den' Tankraua eingebracht. so 
kann dadurch die Durchschlagsfeldstarke der Luft- oder der 
Dasrpfphase Qberschritrten «erden, so dass die^tm pl5tzlich 
entladene (slektrische Energie zmn Brand oder sur Estplosion 

30 des Tankinhaltes fGhrt, 
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Zur Vermeidung der Zilndgefahr bei gewickelten G?K-Lagertanks 
mit gepressten BSden ist es bekannt CKiinststof f e ^ 1969 
Bd. 5 9,, Heft 12 g Seite 842), den Oberf lachenwiderstand der 
Innenwandung durch Einkleben einer leitenden Vliesschlcht iind 
5 Ein3cleben der BBden mit leitf ahigem Kleber ^ zu reduziereno 
Als Variante dieser L5sung gilt das vollstandige Einbetten 
eines speziellen Drahtgewebes im zylinderf 5rmigen Bereicb 
des LagertankSo Dabei sind die seitlichen Enden des Gevebes 
in einer leitenden Graphit/Harz-Schicht eingebettet iind mit 
10 der Klebefiache der mit dem leitenden Vlies versehenen BO- 
den verbunden, 

Derartige Auskleidungen lassen sich in doppelvandigen Beh^l- 
tern nur schwierig anbringen und rufen Dichtimgsprobleme 
hervorp Aussexxiem lassen sie sich nicht begehen Oder brin- 
15 gen dabei die Gefahr des Verletzens bzwo des AblOsens der 
elektrisch leitenden Schicht mit sicho 

Eine Reduktion des elektrischen Widerstandes der OberflSche 
der Kiinststof fwandungen kann grundsfitzlich durch elektrisch 
leitende Lackschichten erfolgen* Diese weisen jedoch den 
20 Kachteil einer schlechten Haftung auf dem Untergmndj, maxi- 
gelhafter umd schlechter LeitfShigkeit sowie einer migenii- 
genden chemischen und mechanischen BestSLndigkeit auf o Aus 
dem gleichen Grund kann ein Begehen des Tanks nicht wrant- 
Hortet werdeno 

25 Der Erfindujig liegt insbesondere die Aufgetbe sugrundes ei- 
nen dopi>elHandigen BehSJLter der eingangs genannten Art 2u 
schaffen^i welcher die bcschriebenen Wachtcile des Bekannten 
nicht aufweist und an der Oberfiache der Kunststof fwandung 
das Auftr<Eten von stSrenden oder gefahrlichen elektrostati- 

30 schen Ladimgen aufgnxnd des niederen OberfiaH^nm derstan- 
des xm vomhinein verunmSglicht o 
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Die im Anspruch 1 angegebene Erfindung ^eist den Vorteil 
einer Art Faraday-K^f ig , in der dem zu lagernden Medimn 
zugewandten Oberfiache der Kunststof fwandung auf und ver- 
hindert damit das Entstehen von elektrischen Potential- 
xinterschieden zwischen Mascheneleinenten an beliebigen Or- 
-ten im Behaiter. Durch ein Einsumpfen des Drahtgitters er- 
gibt sich eine gute mechanische Fixation der Gitterdrahte , 
ohne Beeintrachtigung der mechanischen Stabilitat und 
Rissempfindlichkeit der Kunststof fwandung sowie aufgrund 
einer Vielzahl metallischer Kontaktstellen mit dem Medium 
eine optiraale ErdungsmSglichkeit des Mediums. 

Die Gr5sse der einzelnen Drahtmaschen kann dabei dem Flamm- 
punkt,der Explosionsgrenze , der ZQndtemperatur , der Min- 
destzQndenergie und den physikalischen ZustandsgrSssen des 
Mediums ar.gepasst verden. Ein veiteres Kriterium steilt zu- 
dem die Art des betriebsmfissigen Einsatzes, insbesondere 
Stramungsgeschwindigkeit des Mediums, Art des Einf Aliens 
und Abpumpens sowie die Wahl der Reinigungsverfahren bei 
vollem und/oder teilweise entleertem BehSlter dar, 

20 Die Anordnung ISsst sich in bestehende Tankkonstmaktioneh 

in-tegrieren und beeintrSchtigt in Iceiner Weise die tiblichen 
verwendeten Leckaberwachungsverfahren. 

.Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Un- 
teransprOchen beschrieben. 

25 Die AusfOhrungsform nach Anspruch 2 lasst die Vorfabrika- 
tion von Kunststoffwandungen zu und hat sich vor allem 
beim Bau von Tanklagem bewahrt. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 ergibt besonders zuver- 
lassig dichte Wandungen und erlaubt das Einbringen von 
30 mechanisch vorspannbaren galvanischen Verbindungen 2«ischen 
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den cinzelnen Bahnen und den Anschluss leitungen des Erd- 

potent'IcVls o 

I>er Vorteil der Ausf Ghrxingsf orm gemass Ansprucli 4 liegt 
darin, dass sich betriebssichere und leicht herstellbare 
5 Doppelwandsysteme ergeben. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 5 erhOht die mechanische 
Beanspruchbarkeit der Wandung und ISsst ein sicheres Be- 
■ gehen von Tankraumen zu, was vor allem fiir Reinigungs- 
und Obervachungszwecke sehr wichtig ist- 

10 Der Vorteil einer nach Anspruch 6 ausgestalteten Ausfuh- 

rungsform ist die hohe VJirksamkeit in Bezug auf die Ablei- 
tiung elektrostatiischer Ladungen* 

Der in Anspruch 7 beschriebene Schichtaufbau hat sich vor 
allem in Grosstankanlagen bewfihrt und ist fOr BehSlterwan- 
15 dungen verschiedenster Materialien geeigneto 

Der Vorteil der in Anspruch 8 auf gefUhrten Ausf Qhrungs form 
besteht in ihrer hohen Korrosionsf estigkeit tmd Unempfind- 
lichlceit gegenuber vielens^ aggressiv wirkenden explosions- 
gefghr lichen Medien^ 

20 Ftti unter Einl>ezug des in Anspruch 9 ausgefOhrten Verfahrens 
Itieirgestellter Beh^iter ergibt leicht zu reinigende Oberfia- 
cban Tond den besondex^en Vorteil der Hirtschaftlichkeito 

t ) 

Die weitex^ Variants nach Anspruch 10 ermSglicht auch die 
Hers tell ung boxnbierter Fiachen auf Baustellen* 

25 Die Erfindung bzH. das erf indungsgeinasse Verfahren kann mit 
anderen Systemen 2\ir Ableitung elektrischer Ladxingen kombi- 
miert ^rden und erQffnet eine Vielzahl neuer Applikations- 


Borsari . . 3^^3 


0014491 
- 5 - 


mSgl i chkeit e n . 


Der Erfindungsgegenstand sowie das erf indungsgemasse Ver- 
fahren werden im folgenden anhand schema-tischer Zeichnun- 
gen nSher eriauterto 

5 Es zeigt : 

Fig* 1, eine Kunststof f wandung mil: eingesumpf tern Draht- 
gitter^ 

Figo 1y eine Variante der Anordnung Figc 1 mit eingesumpf- 
ten Knotenpunkten 3 

10 Fig, 3 5 einen doppelwandigen Tank mit einzelnen Bahnen des 
Drahtgitters in einer Teilschnitt-Darstellung , 

Figo einen Schnitt durch eine Tankwandung an einer 

ebenen Oberlappungsstelle , 

Figo 5s einen Schnitt einer Tankwandung an einer gekrChm- 
15 ten Oberlappungsstelle und 

Fig. 6, das Herstellungsverf ahren fQr Ktinststof ftrandun- 

gen am Beispiel vorf abrizierter eirixeliier Eahnen. 

In Figo 1 ist mit 1 ein Drahtgitter bezeichneto Dieses 

Dralitgitter 1 ist flexibel und mit ^enigstens einem Draht 

20 tiber die Haifte des Drahtumfangs in einem ausbartenden 

Kunststof f 3 eingesumpf t a welcher Bestandteil einer schicht- 

ajTtig aufgebauten Kunststof f wandung 2 isto 
« 

Aus Figo 2 ist ein eingesumpf ter Knote npun lrt la eines 
Drahtgitters ersichtlicho 


25 Die Kunststof fwandungen 2^ 2" kSnnen untersc±dedliche Dik<^ 
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ken aufweiseria verschiedenartig larainiert sein unci einen 
dem 2U lagernden Hedivun konformen Kvmststoff 3 aufweisen* 

Ein bevorzugtes Ausf Qhrungsbeispiel eincs doppelwandigen 
Tanks zeigt im Teilschnitt Fig- 3o Hierbei handelt es sicli 
5 iim einen ToluolbehSlt er mit einer .BehSlterwandung U aus 
Stalilo 

Die BehicLlterwandiing 4 bildet z'usammen mit der in einesi Ab- 
stand von einigen MillimeHern gehaltenen Kunststof f wandung 2 
ein Doppelwandsystenio Die Kunststof fwandung 2 weist auf ihr^y*. 

10 der Behaiterwandung H zugewandten Seite eine Aluminiumf olie 
5 auf • Distanziert sind beide Wandungen 2 und U durch druck- 
belastbare Aluminiunmoppen 6. Auf der Aluminiumf olie 5 be*- 
findet sich ein glasf aserverstSrkter Kunststof f (GFK) 7^ wel- 
cher seinerseits mit einzelnen Bahnen eines Drahtgitters 

15 vex^el>eii ist. Das Drahtgitter 1 bzw, 1' ist zunindest an sei- 
nen Knotenpunkten la bzwo I'a verankert im KvmgtstQff 3, vgl 0 
Figo 2. 

Eine Sammelschiene 8 verbindet einzelne Ba'hnen des Draht- 
gitters la 1' und ist liber Krafteinleitungselemente 9 
20 fixierto 

Der Tankbehaiter ist dureh einen xnittels Schrauben Cnicbt 
dargestellt) befestigten Tankdeckel 10 abgeschlossen. Im 
Tankdeckel 10 ist eine Erdungsklennne 11 eingeschraubt ; an 
dieser ist eine Erdungslitze 12 befestigt^^ welche flber ei- 
25 nen Oberwachungsanschauss 13 CzoBo Vakuum- oder Schutz- 
gasanschluss) zur Samnelschlene 8 gefOirrt isto 

Die AJuminiumfolie 5 ist ebenfalls dxirch eine Kont^tscheibe 
1^ galvanisch mit dem CbertJachungsansQlxluss 13 ^rbunden 
und somit zur Erdungsklemne 11 leitendo 


Borsari 


^3425 EPA 
0014491 


- J - 

Der Stahlmantel der Behalterwandung 4 let im vorliegenden 
BeiBpiel auf Erdpotential E gelegt. 

* • 

Die Drahtgitter 1, 1' bestehen aus korroeionsbestandigeE 
Chrom-Nickel-Draht (V2A) von 0,5 mm Durchmesaer und 19 mm 
Maschenweite. Der Abstand zwischen den einzelnen Bahnen 
des Drahtgitters betragt ueniger als 10 cm. Als ausharten- 
der Kunststoff hat sich im vorliegenden Pall Reinpolyester 
(192 KV, Firma Mader) bewahrt. Die Alximiniumnoppen Bind 
mittels einer aushartenden Spachtelmasse - im Inneren - 
durch Quarzteilchen und UP-Harz im Gew,-Mischverhaltni6 32^ 
zu 48^ armiert. Als Sammelschiene 8 dient eine flache Plat- 
te aus korrosionsbestandigem Stahl des Chrom-Nickel-Molyb- 
dan-Typs (V4A). 

In den folgenden Piguren sind viederum gleiche Punktions- 
teile mit gleichen Bezugszif f ern versehen= 

Die Piguren 4 und 5 stellen tJberlappungsstellen der Draht- 
netze 1 bzb-, 1' dar und dienen gleichzeitig zur naheren Er- 
lauterung des Schichtauf bans und der Herstellung von dop- 
pelwandigen Benaltern» 

GemasE Pig, £. ist als Korrosionsschutz des Mantels und zur 
punktuelle:: Eleb^ing cer Eopper: 6 der Altminiumf olie 5 eine 
Epoxidscbicht 22 " (Etoplate, Pa. Hader) auf die Innenseite 
der Behalterwandung 4 aufgebracht. Die vorgefertigte und 
auf Mass abgelangte Kunststoff wandung 2 weist an ihrer ei- 
nen oberen Seite cin loses abgebogenes Stuck des Drahtgit- 
ters 1 auf. Das Kraf teinleitungselement 9 ist xnit eeinem 
Flansch 15 auf einec GFK-Distanznocken 24 aufgesetzt und 
ait seinen sternforjiig angeordneten Verankerungsdrahten 16 
in ©in G?Z-Larinat 25 eingeklefct, Auf den oberen und unte- 
ren Langsaeiten ist das GFK-Laminat 25 mit Polyesterkitt 25 
auslaufend zum GPK 7' der Handung 2 verspachtelt und 
anBchliessend verschlif fen. Das Ganze let durch eine 
tberlaainiermig 26 flussigkeitsaicht abgeschlos- 
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sen; daraus ragt eine GewindebQchse 17 heraus^ in welche 
ein Gewindebolzen 18 eingeschraubt , drehfixiert und mittels 
Polyesterkitt 23 einseitig abgeschlossen ist* . 

Das wSlirend der Montage in Position I befindliche Dralit- 
5 gitter 1 wird nun in Pf eilrichtung in Position II abgebo- 
gen und mit seinem gegenseitigen Endteil Qber die Sammel- 
schiene 8 galvanisch verbunden- 

Zur mechanischen Vorspannung dienen eine auf die Sammel- 
schiene 8 drUckende Spannhaise '19 mit Unterlagscheibe 20 
10 und Mutter 21 • 

Die Anordnung nach Fig- 5 erzielt grundsStzlich dieselbe 
Wirkung; aufgrund der gewOlbten Behalterwandung U wird je- 
doch auch bei vergleichsweise mit 9 kleinerem Kraftein- 
leitungselement 9' eine sehr- gute Federwirkung der S^ji^ 
15 melschiene 8' erzielt o 

Gegenuber Fig« 4 sind bei Fig- 5 die GFK 7' mit Stossfugen 
7a ausgefuhrt, velche mittels Polyesterkitt 23 formschias- 
sig verbunden sindj ebenso die Aluminiumf olie So 

In dieser Variante t?eisen die Alximiniumnoppen 6 ' eine H5he 
20 von 5 mm auf; das Drahtgitter 1^ ist lediglicli an seinen 
Knotenpunkten la in Polyester eingesumpfto 

Bei der Herstellxing doppelwandiger BehSlter iiat sicb die 
Massvorfabrikation . der Kunststof fnandung 2 in Form von 
ein2elnen zugeschni^enen Bahnen sehr bevahrto 

25 Diese werden zweckmSssigerweise auf einem ain sicb bekann- 
ten Valaiinntiscli 33^ Fig* 6^ hergestellto 

Auf die Aluminiumf olie 5 CO ^05 mm Dicke) mid die darauf 
geklebten GFK- Laminate 7 CGlasfasergeWo 2 a*50g/rB^) ist 
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cin aushartender Kunststoff 3 (Rein-Polyester 192 MV) auf- 
gcbracht, Je nach gewUnsohter Einsumpf tief e sind 180 g/m^ 
bis 700 g/m^ ' Kxinststoff 3 aufgebrachtj der 'Kunststoff 
ist randseitig dur<:h ein Abdeckband 29 begrenzt, Auf diese 
5 Schicht Hird nim ©in Eugeschnit-tenes Drahtgitter 1 (V2A- 
I>raht>s, fe-elches an eincr Knicks telle 30 ujn ein Stack Kunst- 
stof folic 28 CPVO umgelegt isto positioniert . 

Das Ganze wird nun durch eine weitere Kunststof folic 28* (PVC- 
Vakuuafolie)abgedeck-t<. Auf der Qbcr die Kunststof fwandung 2 
10 hinausragenden Randpartie wird anschliessend ein Dicht- 
streifen aus Ncopren-Guamd gelegt, welcher dijrch einen 
laaalaufenden Hohlprof ilrahjoen 32 beschwert ist, 

Durch ein am Anschluss 3U mittels einer starken Vakuumpumpe 
erzeugtes Vakuusa V nird die Kunststoff olie 28' durch den 
15 statischen Atsospharendruck gleichniassig belastet tmd be- 
wirkt ein regelE^Bsiges Einsumpfen des Drahtgitters 1 im 
Kunststoff 3. 

Nach einer Aushartezeit von cao O^Z h werden die Vakuumpujc- 
pe abgeschalteto die ECunststoffolien 23 a 28 « entfemt tmd 
20 cs liegt eine einltaufertrLge Bahn einer TankHandung vor . 

In analoger Heise werden ebenfalls die BSden von Tanks her- 
gestellto 

Bei bosi>i(Sx^en B5den B cjird jedoch vorteilhaf terweise ein 
sxif das Inmsnnass des" Taziks geferitigter Kunststof fschlauch 
25 auf die in Tank ^rbas^aitete,, beschichtete Mandung 2 aufge- 
leg-fco randseitig, mid sentral nanter EinfQhrung eines Vakuum- 
Ansciausses erars-Sffls-tig^j abgedichtet und damit das Drahtgit- 
tar 3. GiiagesjEspfto 

Dsr bssoftdes^ ^ejr^eil des e^findungsgcmassen Verfahrens be- 
30 jsteSit (Sarlsio aass lhamdelsGbliche S)rahtgitter ver^jendet wer- 
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den kOnnen. und dass dadurch auch auf Baustellen den indivi- 
duellen BedQrfnissen angepasste Wandungen herstellbar sind. 

Es sei darauf hingewiesenj dass die vorstehend beschriebene 
Erfindung nicht auf die Anwendung'in FlOssigkeitstanks be- 
5 schrSnkt ist, sondern fOr an sich beliebige BehSlter, bei- 
spielsweise auch Silos ^ Laborbehaiter etCo geeignet isto Je 
nach dem Grad der gewahlten Einsumpfungs Maschenweite» 
Drahtstarke und Art des Drahtgitters ISsst sich der Erfin- 
dungsgegenstand auch zur Lagerung von FestkBrpern (Kunst- 
10 stoff granulaten etCo ) einsetzen. 
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1» Doppeltrandiger Behalter fur ein brermbares Meaiujn, beste- 
hend aus einer ausseren Behalterwandung und einer in einem 
Abstand von dieser angeordneter, wenigstens partiell mit 
elektrisch leitenden Stoffen vereehenen, den Hedium zuge- 
5 wandter, glasf aserverstarkter Kunatstof f wandung zur Redxik- 

tion der Ziind- und Korrosionsgef ahr , wobei die Dichtigkeit 
der Kunststoffwandung durch physikalische Hessverf ahren 
iiberprufbar ist, dadurch gekennzeichnet , dass die Kunst- 
stoffwandung (2) an der dem Medixun (M) zugewandten Ober- 
10 flache im- Eereich ihres Innenmantels und/oder ihrer Bbden 

venigstens ein metallisches Drahtgitter (1) aufweist, wel- 
ches wenigstens an seinen Knotenpunkten und/oder auf eei- 
nem halben Drahtumfang in einen aushartenden Eunststoff 
(3) eingesumpft ist. 

15 2. Doppelwandiger Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oberflache im Bereich ihres Zylinder- 
mantelB einzelne Bahnen des Drahtgitters (1, 1') auftreist, 
trelche uber eine elektrisch leitende Sammelschiene (8) zu- 
sammengefasst und ait dem Drahtgitter der Boden (B) der 

20 ausseren Behalterwandung (1) und dec elektrischen Poten- 

tial der Behalterwandung (4) verbnnden sind. 

5o Doppelwandiger Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die einzelnen Bahnen des Drahtgitters (1, 
1") uberlappt sind. und dass an der Uberlappungsstelle ve- 
25 nigstens ztrei Kraf teinleitungsel'tiiiiente (9) mit einer Viel- 

zahl sternformig angeordneter Verankerungsdrahte (16) ein- 
geklebt sind. 

4. Doppelwandiger Behalter nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoff wan- 
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dung (2) durch druckbelastbare Aluminiumnoppen (6) einer 
Aluaiiniumfolie (5) von der flusseren BehSltervandung 
distanziert is^ und auf velcher Alundniumf olie C5) ein 
giasfaserverstarkter Kvmststoff (7) aufgeldebt ist, auf 
ty«ichea d-^s DrahtgilrtGr U) in einen aushSrtenden Kunst^ 
ctoff (3) eingesumpft ist. 

DoppelHandigcr Behaiter nach Anspruch »♦ , dadurch gekenn- 
Eeichnet, dass die Araierung der Aluminiumnoppen C6> durch 
sine aushartcnde Spachtelaassc bestehend .aus Quarzteil- 
Chan und ungesattigtea Polyester-Harz im G«w.-Mischungs- 
vs^s-hfiltnis von S2% eu »40ft bssteht. 


Q„ Boppalwandiger Behaiter nach Anspruch «4» dadurch gekenn- 
seic^met, dass snisehen der Aluminiumfolie C5) und dcm 
Efeohtgitter Cl> ein Kondensator rait ciner Kapazitat von 
15 <fOs01 jifiT pro Q* Uandung gebildet isto 

7„ Doppelwandigsr Ekehaiter nach Anspruch Is, >* oder da- 
dis-ch sckennsaichnet 0 dass einc fiusscre Behaiterwandung 
M mit einer derauf allscitig dieht:end auf gebrachlten 
Aluniniujafolie <[5) vorgesehen ist« derartr dass sich ein 
20 m«rprtlffearar Gasraus jsvischen der EshaiteztJandung W 

tsEitS (Sffir Kxixiststof^b-anduxig C2) bildct. 

So Soppslwandigcr Bshfilter nach Anspruch 1^ dadurch gekenn- 
zeichnet^ dass das aetallische Sfe-alitgitter CD aus Eiicht» 
E^stGndem Stshl Sxss^eht und einen Drahtdurchsiessex* von 

25 <S t'T-a aufcjois-fco 

9o Verfohren sur Herstellxmg sines doppelwandigen Schaiters 
loach 4^pruch 1^ dadurch gelcGnnaeicSmet:^ dass in einea 
<s«ltGn Schrit-K axif oisnsn gleichnsSssig cd.^ Polyester-Bars 
Cxeochichtcten glQsfQS©r=!£2r»tar&ten Kunststoff suerst das 
50 ©raSitgittor wtd ansehlioooand aia© s-andseitig gxjsaigo- 

dichtete Kianstotoffolie oufgelog^ cjsjpden timd daois in ei» 
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nem zweiten Verfahrensschritt der Hohlraum zwischen dem 
. glasfaserverstarkten Kunststoff und der Kuns.tstof folie 
durch einen Anschluss elner Vakuumpumpe evakuiert wird, 
so dass der auf die Kunststof folie einwirkende Atmosphfi- 
5 rendruck das Drahtgittar wfihrend der Aushartezeit des 

Polyesterharzes einsumpft. 

10. Verfahren zur Herstellung der BOden eines doppelwandigen 
Behaiters nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Kunststof folie ein Schlauch ist, welcher dem Innen- 
10 durchmesser des Behaiters angepasst ist, und der ein- 

seitig iinter Anschluss der Vakuumpumpe zusaminenge- 

schnQrt ist. 
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